Material Nahtart Draht @ Abstand vor Brennergrosse Acetylendruck Sauerstoffdruck
S dem Schweissen in bar in bar
Diese Angaben gelten fir SWWL-Pilot Brenner
1 mm kein 0,2 - 0,5 0,2 24D
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1 mm kein | 0,2 - 0,5 0,2 2.5
1 mm kein | 0,5 - 1 0,2 2,5
2 mm 2,5 mm 0,5 - 1 0,2 3,5 - 4
| _
2 mm 2,5 mm | 1 -2 0,2 1,8
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2 mm 1,5 mm 0,5 - 1 0,2 359
2 mm kein 1 -2 0,2 2,5
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3 mm w 2 mm 1,5 mm ] - 2 | 0,3 €59
3 mm * V 2 mm kein | 2 - 4 0,3 2,5
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4 mm | w 2 mm 1,5 2 -4 0,4 2,5
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