Blechdicke [mm]

Fugenform

Lagenzahl
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Schweildstrom [A]

Schweillgeschwin-
digkeit [cm/min]

1 1,0 45 32
2,0 1 1,61 100 30
3,0 1 1,6 125 30
4.0 2 24| 170 28
8,0 2 32| 248 22
6,0 V 2 4,0 300 20

Tabelle 4 Richtwerte fiir das WIG-SchweilRen
von hochlegiertem Stahl
Stromart: Gleichstrom (-Pol) — Pos.

PA — Schutzgas: Argon [1]
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1,0 1 1.0 60 32
2.0 1 16 110 30
3.0 1 1.6 140 30
4 0 2 2.4 190 25
50 2 3.2 250 22
6,0 2 4.0 350 20

Tabelle 7 Richtwerte flir das WIG-Schweillen
von un- und niedriglegiertem Stahl
Stromart: Gleichstrom (-Pol) — Pos.
PA — Schutzgas: Argon [1]
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4 0 Z 2.0 90 24
6,0 2 241 110 20
8.0 | 2 24| 120 18
10,0 DV 2 24| 120 16
12.0 DV 2 3.2 140 15
Tabelle 5 Richtwerte fiir das WIG-SchweiRen
von Aluminium Stromart: Wechsel-
strom — Pos. PF — Schutzgas: Argon
[3]
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1.5 I 1 16 90 12
3,0 I 1 24| 140 10
5,0 V| 3] 24| 145 12
10,0 V| 8 241 150 12
Kupfer 1.5 1 1,61 130 28
3,0 1 3,2| 200 25
5,0 2 40| 270 15

Tabelle 6 Richtwerte fiir das WIG-Schweilen
von Nickel und Kupfer Stromart:
Gleichstrom (-Pol) — Pos. PA —
Schutzgas: Argon [3], [1]
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1.0 1,6 i 26
20 20 90 21
3,0 2.4 125 17
40 3,2 160 15
5,0 V| 2 32 165 14 bis 17
6.0 V| 2 40 185 10 bis 15
Tabelle 8 Richtwerte fiir das WIG-SchweilRen

von Aluminium Stromart: Wechsel-

gon [3]

strom — Pos. PA — Schutzgas: Ar-
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